






























































































































































































































































AFSNIT 6 - GENERELLE SPECIFIKATIONER OG VEDLIGEHOLDELSE FOR OPERAT@RER

6.4
Saks

DER §

VEDLIGEHOLDELSE FOR OPERATORER

earme - sikkerhedsafstiver

A FORSIGTIG

KAL BRUGES SIKKERHEDSAFSTIVER, NAR VEDLIGEHOLDELSEN KR/VER, AT

SAKSEARMENE ER OPREJSTE.

1.

Nar sikkerhedsafstiveren skal bruges, haeves den tomme plat-
form sa hejt op, at sikkerhedsafstiveren kan drejes lodret til den
gnskede position. (Se Figur 6-4.)

Drej opbevaringspladen til stangen, og slip aktuatorstangen til
sikkerhedsafstiveren ved maskinens forside. (Se Figur 6-5.)

Loft aktuatorstangen (flad) op og ud af dbningen i beslaget til
opbevaringspladen, og traek i aktuatorstangen for at rette sik-
kerhedsafstiveren lodret ind efter saksearmens centrale pinde
over og under sikkerhedsafstiverens monteringsbolte.

Seet aktuatorstangen (flad i aktiveret position) ind i dbningen i
beslaget til opbevaringspladen, og drej opbevaringspladen for
at lase aktuatorstangen fast i denne position.

Seenk platformsarmene, indtil sikkerhedsafstiveren hviler pa sak-
searmens centrale pinde over og under sikkerhedsafstiveren.

Vedligeholdelse kan nu pdbegyndes.

Figur 6-4. Saksearm - sikkerhedsafstiver

1. Aktuatorstang/opbevaringsplade til 3. Sikkerhedsafstiver i opbevaringsposi-
stang. tion.
2. Sikkerhedsafstiver i aktiveret position.

Det er muligt at opbevare sikkerhedsafstiveren ved at haeve plat-
formen, frigere aktuatorstangen fra beslaget til opbevaringspla-
den og skubbe stangen til sikkerhedsafstiveren, sa
sikkerhedsafstiveren saettes tilbage i opbevaringspositionen. Las
aktuatorstangen pa plads med opbevaringspladen til stangen
indtil naeste brug.
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A ADVARSEL

BRUG ALTID SIKKERHEDSAFSTIVER, NAR PLATFORMEN SKAL H/VES TIL VEDLIGE-

HOLDELSE, SA PERSONSKADE UNDGAS.

/
=)

L&/

Figur 6-5. Aktuatorstang til sikkerhedsafstiver

3

1. Aktuatorstang til sikkerheds-
afstiver
2. Inddelingsflader pa stang

3. Opbevaringsplade til stang

31219426

Generelle tip om vedligeholdelse

BEMARK:

BEMARK:

Husk at smare komponenterne i begge sider af maskinen.

De anbefalede smareintervaller er baseret pd maskinens drift
under normale forhold. Smaringen skal foretages oftere, hvis
maskinen benyttes af flere skiftehold og/eller benyttes under
harde eller vanskelige driftsforhold.

For hydraulikfunktionerne igennem en komplet vandring,
inden olieniveauet i hydrauliktanken kontrolleres. Olien skal
vaere synlig i ruden ADD (pdfyld) pa hydrauliktanken. Hvis
olien ikke er synlig, skal der pafyldes olie, sa den er synlig i
bade ADD- og FULL-ruden pd tanken. Tanken ma ikke over-
fyldes.

Ndr pumpen afmonteres, skal notsamlinger smgres med
Texaco Code 1912 fedt, inden den samles igen.
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Komponenter til vedligeholdelse udfort af operator

-----
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1. Braendstoftank — (benzin eller diesel) 5. Saksearm —slidpuder 9. Brandstoffilter/breendstofpumpe — Kubota — benzin
2. Braendstoftank med afspaerringsventil — 6. Olieskift med filter — Kubota 10. Luftfilter
(kun propangas) 7. Brandstoffilter/vandudskiller — Kubota — diesel 11. Motorkelevaeske
3. Hydraulikolietank 8. Hydraulikfremlgbsfilter — Kubota — diesel
4. Gearnav

6-12 31219426
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Braendstoftank Motornav
1

o

r
« Braendstof — Diesel eller benzin (alt efter motortype — refe- + Smerepunkter - pafyldningspropper (4)
rencemaerkat pa maskine) + Smaremiddel - EPGL
+ Kapacitet - 83,21 (22 gal) + Interval — hvert 2. &r eller hver 1200 driftstimer

Saksearme - slidpuder

«  Smgrepunkter - 8 slidpuder
+ Smaremiddel - MPG
Interval — hver maned eller hver 50 timer.

31219426 6-13
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Hydraulikolietank Braendstoffilter/vandudskiller (diesel) — Kubota

T
Smerepunkter — Pafyldningsdaeksel/pafyldningsniveau

Smgremiddel - HO - API-kategori GL-3, reference - Figur 6-1.,
Hydraulikolie - specifikationer for driftstemperatur

Interval — Kontrollér olieniveauet efter hver 10 timers drift;
skift olie hvert 2. ar eller hver 1200 driftstimer.

BEMARK: Monteret i motorkabinettet pd kabinetveeggen bagest til
hgjre bag batteriet og udstadningsroret.

Smerepunkt(er) - Udskifteligt element

Interval (Filter) - Skift efter 500 driftstimer, ved hvert olieskift
eller arligt, alt efter hvad der indtreeffer forst.

Interval (Vandbeholder) - Tommes dagligt. Lasn aftapningsha-
nen pa braendstoffilterets underside og tap vandet af i en
beholder, indtil rent breendstof kommer til syne. Stram aftap-
ningshanen til.

31219426 6-15
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Hydraulikfremlgbsfilter

OAD 00220

« Smerepunkter - Udskifteligt element

+ Interval - Udskift efter de fogrste 50 timer og derefter hver 6.
maned eller hver 300 driftstimer.

6-16

Braendstofsi (diesel) — Kubota

BEMARK: Monteret i breendstof-/hydraulikkabinettet pé kabinetvaeg-
gen bagest til venstre bag breendstoftanken.

« Smerepunkt(er) — Udskifteligt element
+ Interval - Hvert ar eller hver 600. driftstimer

31219426
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Braendstoffilter (gas) - Kubota Luftfilter

BEMARK: Monteret i braendstof-/hydraulikkabinettet pa kabinetveeg-
gen bagest til venstre bag braendstoftanken.

Smearepunkt(er) — Udskifteligt element

Interval - Kontroller efter hver 100. driftstime; skift hvert 3r. + Smerepunkt(er) - Udskifteligt hovedfilterelement (1) (Ter type)
Interval — Hver 6. maned eller hver 300 driftstimer. Ved drift
under harde eller vanskelige forhold (f.eks. i et meget stavet
omrade) skal filterets stand kontrolleres oftere.
Klem pa flapventilen (2) i bunden af luftfilteret en gang om
ugen. Pres det sammen for at abne det, sa eventuelt ophobet
snavs falder ud af luftfilteret.

31219426 6-17
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Motorkglevaske

Smearepunkter — Pafyldningsdaeksel/pafyldningsniveau
Interval - kontrollér kelervaeskeniveauet dagligt. Kontroller at
niveauet er mellem markeringerne "FULD" og "LAV" (1). Hvis
kolervaeskeniveauet er lavt, lad da vaesken kole af og fyld der-
efter pa efter behov.

6.5  UDLOSNING AF TRYK | PROPANGASSYSTEM

PROPANGASSYSTEMET FUNGERER VED TRYK OP TIL 21,5 BAR (312 PSI). UDL@S PRO-
PANGASSYSTEMETS TRYK (HVOR DET ER GALDENDE), INDEN PROPANGASSYSTEMETS
KOMPONENTER SERVICERES FOR DERVED AT MINDSKE RISIKOEN FOR BRAND 0G
PERSONSKADE.
Udlgs trykket i propangassystemet saledes:

1. Luk den manuelle afspaerringsventil pa propangastanken.

2. Startkeretgjet, og lad det kere, indtil motoren gar i sta.

3. Sla teendingskontakten FRA.

A FORSIGTIG

DER VIL VARE RESTER AF DAMPTRYK TILSTEDE | BRENDSTOFSYSTEMET. SORG FOR,
AT ARBEJDSSTEDET HAR GOD VENTILATION, INDEN EN BRANDSTOFLEDNING FRA-
KOBLES.

6.6  LEKAGETEST AF PROPANGASSYSTEM

BRUG ALDRIG ABEN ILD AF NOGEN ART TIL AT KONTROLLERE FOR UTATHEDER | PRO-
PANGASSYSTEMET.

Undersgg altid propangassystemet for utaetheder efter service-
ringen. Se efter utaetheder ved fittings pa de servicerede eller
udskiftede komponenter. Brug et flydende laeekagesporingsmid-

31219426
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del, der kan fas i almindelig handel, eller en elektronisk leekagede-
tektor. Hvis begge metoder anvendes, skal den elektroniske
lekagedetektor bruges forst for at undga kontaminering fra spo-
ringsmidlet.

6.7 DAKOGHJUL
Daekskade
JLG Industries, Inc. anbefaler, at sa snart der observeres nogen
form for skar eller rifter, der fritleegger deeksiden eller lzerredslag i
slidbanen pa luftfyldte deek, skal JLG-maskinen omgaende tages
ud af drift. Daekket eller deekkene skal skiftes.
JLG Industries, Inc. anbefaler, at nar felgende observeres pa deek
fyldt med polyurethanskum, skal JLG-maskinen omgdende tages
ud af drift, og deekket eller deekkene skiftes:
« Etjeevnt, lige snit gennem tradlagene, der er over 7,5 cm (3 in)
langt.
+ Rifter eller flenger (ujeevne kanter) i traddlagene, der er mere
end 2,5 cm (1 in) i enhver retning
+ Huller, der er mere end 2,5 cm (1 in) i diameter.
« Enhver skade pa daekkets kanttrad.
Hvis et deek er beskadiget, men ikke over de ovenfor naevnte kri-
terier, skal daekket inspiceres hver dag til konstatering af, at ska-
den stadig opfylder de tilladelige kriterier.
Udskiftning af daek

JLG anbefaler, at deek udskiftes med samme starrelse og type som
de originale. Der henvises til JLG's reservedelskatalog angdende
reservedelsnumre pa de godkendte dak til en given maskine og

31219426

model. Hvis der ikke bruges daek, der er godkendt af JLG, anbefa-
ler vi deek, der opfylder falgende retningslinjer:

+ Mindst samme belastningsnormering og stgrrelse som de ori-
ginale deek.

«  Mindst samme slidbanebredde som de originale daek.

« Samme hjuldiameter, bredde og forsaetning som de originale
daek.

+ Godkendt til anvendelse af deekproducenten (inkl. deektryk og
maksimal daekbelastning).

Skumfyldte daek ma ikke udskiftes med luftfyldte deek, medmin-
dre det udtrykkeligt godkendes af JLG Industries Inc. Nar man
veelger og monterer nye daek, skal man serge for, at alle deek har
det daektryk, som JLG anbefaler. P4 grund af sterrelsesvariationer
mellem forskellige deekmaerker, skal begge daek pa samme aksel
skal altid vaere af samme maerke.

Udskiftning af hjul

Faelgene pa alle modeller er konstrueret efter de stabilitetskrav,
der passer til sporvidde, deektryk og belastningskapacitet.
Udskiftning til anden starrelse, sdésom feelgbredde, midterstykke-
placering, starre eller mindre diameter osv., uden skriftlig god-
kendelse fra fabrikken, kan fgre til, at maskinen bliver ustabil.

Montering af hjul

Det er meget vigtigt, at hjulmetrikkerne tilspaeendes og holdes til-
spaendt til korrekt moment.
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A ADVARSEL

HJULM@TRIKKER SKAL MONTERES 0G HOLDES KORREKT TILSPANDT, SA HJULENE
IKKE GAR LOSE, 0G M@TRIKKERNE IKKE BLIVER @DELAGT MED RISIKO FOR, AT HJU-
LET GAR AF AKSLEN MED FARLIGE KONSEKVENSER. SORG FOR KUN AT BRUGE M@T-
RIKKER, DER PASSER TIL HJULETS KONUSVINKEL.

Speaend hjulmeatrikkerne til korrekt moment, sa hjulene ikke gar las.
Spaend metrikkerne med en momentnggle. Hvis man ikke har en
momentnggle, skal man spsende matrikkerne med en metriknggle
og dernaest omgaende fa meatrikkerne efterspaendt til korrekt
moment pa et veerksted eller hos en forhandler. Overspaending
bevirker, at matrikkerne bliver gdelagt, eller monteringsboltenes
huller i hjulene mister formen. Hjul skal monteres pa felgende made:

1. Skru ferst alle motrikkerne pad med handen, sa gevindene ikke
bliver gdelagt. Der ma HVERKEN bruges smoremiddel pa
gevindstudse ELLER mgtrikker.

2. Speend metrikkerne i felgende sekvens:

6-20

SEKVENSTIL9 M@TRIK-

3. Matrikkerne skal tilspaendes ad flere gange. Felg den anviste
sekvens, og spaend metrikkerne efter skemaet over tilspaen-
dingsmoment for hjulmetrikker.

Tabel 6-2. Skema over tilspeendingsmoment for
hjulmeatrikker

TILSPANDINGSSEKVENS (TOR)

1.tilspending 2.tilspaending 3.tilspaending
60-70Nm 125-150Nm 230Nm
(40-50Ib-ft) (90-1051b-ft) (1701b-ft)

Hjulmetrikker skal tilspaendes efter de forste 50 driftstimer og efter
afmontering af hjul. Kontrollér tilspeendingsmomentet hver 3.
maned eller hver 150 driftstimer.

31219426
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MONTERING AF MARKAT (ANSI, ANSI EKSPORT)

6.8

N
o
~N
\ 8
-
. [ O
T
: R/l =t :mr3
- I % -
s | i MM
M\.: ‘7\; .%.mﬁ ar Mﬁ\rﬂw,
sﬂ\_ - -
|
\/ _ wil |
o B
Sl - =) (G}
) /M i hr \1m_m
7 -
| 8 1 = R I
w0 || EERG R S
| sl e
D = Sl T
_ _ 1l _
7 2 |
i L 4\ _

31219426



AFSNIT 6 - GENERELLE SPECIFIKATIONER OG VEDLIGEHOLDELSE FOR OPERATORER

106
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Del nr. Engelsk — ANSI Fransk/CSA Eng/kinesisk Eng/spansk Portugisisk/Spansk Engelsk/Koreansk
(1001187668-D) (1001187669-D) (1001187671-C) (1001187672-C) (1001187673-C) (1001215449-C)
1-2 - - - --
3 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
4 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687
5 1703816 1704684 1705195 1704691 1704699 1001162115
6 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
10 1001131270 1001131270 - - - --
1 -- -- -- -- -- --
12 1001223055 1001223971 1001224050 1001224049 1001224052 1001224048
13 1001223453 1001223453 -- -- -- --
14 1001231801 - -- -- -- --
100 -- -- - - - --
101 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
102 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
103 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812
104 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
105 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819
106 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
200 -- -- - - - --
201 1703818 1704686 1705193 1704693 1704701 1001162111
202 1703821 1704687 1705194 1704694 1704702 1001162112
203 1703823 1705040 1705944 1705041 1705043 1001162114
204 1704432 1705311 1705943 1705316 1705318 1001162113
31219426 6-23
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Delnr. Engelsk — ANSI Fransk/CSA Eng/kinesisk Eng/spansk Portugisisk/Spansk Engelsk/Koreansk
: (1001187668-D) (1001187669-D) (1001187671-C) (1001187672-C) (1001187673-C) (1001215449-C)
205 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019
206 1001192853 1001203075 1001203078 1001203076 1001203077 1001162113
301 1701214 1704690 1001207839 1704697 1704698 1001215447
1701505 - Diesel 1701505 - Diesel 1701505 - Diesel 1701505 - Diesel 1701505 - Diesel 1701505 - Diesel
302 1701542 -Dobbeltbraendstof- | 1701542-Dobbeltbreend- | 1701542-Dobbeltbraend- | 1701542-Dobbeltbraend- | 1701542-Dobbeltbrand- | 1701542- Dobbelt braend-
system stofsystem stofsystem stofsystem stofsystem stofsystem
303 1001220567 1001220567 1001220567 1001220567 1001220567 1001220567
304 1702788 1702788 B B B 1702788
1704174-SYN 1704174-SYN 1704174-SYN
305 -- -- -- -- -- --
1001269878 —enkeltforlazng. 1001269878 —enkeltfor- | 1001269878 —enkeltfor- | 1001269878 —enkeltfor- | 1001269878 —enkeltfor- | 1001269878 —enkeltfor-
306 1001269879 dobbeltfor- leng, leng. leng. leng. leng.
l2n 1001269879 —dobbeltfor- | 1001269879 — dobbeltfor- | 1001269879 —dobbeltfor- | 1001269879 —dobbeltfor- | 1001269879 —dobbelt for-
9- leng. leng. leeng. leng. leng.
307 1001191735 1001191735 1001191735 1001191735 1001191735 1001191735
309 1001142595 1001142595 1001142595 1001142595 1001142595 1001142595
310 1001264309 1001264309 1001264309 1001264309 1001264309 1001264309
3N 1700818 1704271 1001207840 1702720 1001207841 1700818
312 1001125387 1001125387 - - - 1001125387
6-24 31219426
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6.9  MONTERING AF MARKAT (CE, AUS, JPN)
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Del nr. CE (1001187670 -F) AUS/JPN (1001203770-D)
302 1701505 1701505
303 1001220567 1001220567
1702788 1702788
18-304 1704174-SYN 1704174-SYN
1703479-Tysk 1703479-Tysk
1704175-SYN-Tysk 1704175 - SYN-Tysk
305 -- --
1001202974 —enkelt for- 1001202974 —enkelt for-
306 leng. leng.
1001191733 —dobbeltfor- | 1001191733 —dobbeltfor-
le&ng. leng.
307 1001191735 1001191735
309 1001142595 1001142595 (kunJPN)
310 1001264309 1001264309
3N 1001139654 1001139654

Del nr. CE (1001187670 -F) AUS/JPN (1001203770-D)

1-2 - --

3 - --

4 1703687 1703687
5 1704412 1704412
6-8 -- --

9 - --

10 80463053 1001191526
100 -- --
101 1701509 1701509
102 1703811 1703811
103 1703812 1703812
104 1703814 1703814
105 1703819 1703819
106 1704277 1704277
200 -- --
201 1705019 1705019
202 1705372 1705372
203 1705671 1705671
204 1706338 1706338
301 1701785 1701785
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An Oshkosh Corporation Company

Hovedkontor
JLG Industries, Inc.
1JLGDrive
McConnellsburg, PA 17233-9533 USA
& (717)485-5161 (hovedkontor)
 (877)554-5438 (kundesupport)
(717) 485-6417

Besog vores hjemmeside for JLG’s verdensomspandende afdelinger.
www.jlg.com
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