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HTC 420 VS Introduktion

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Introduktion

Generelt

HTC 420 VS er en slibemaskine, der kan anvendes til at slibe, grovhevle, sanere og
polere gulve af beton, natursten og terrazzo. Maskinens anvendelsesomrader kommer an
pa valget af vaerkte).

Las omhyggeligt manualen igennem, si du ved, hvordan du skal anvende og
vedligeholde maskinen, for du tager den 1 brug. Kontakt forhandleren for mere
information. Se afsnittet "Kontaktinformation" forrest 1 manualen.

Ansvar

Selv om der er gjort meget for, at informationerne i denne manual skal vere korrekte og
fuldsteendige, patager vi os ikke ansvar for eventuelle fejl eller manglende oplysninger.
HTC forbeholder sig ret til at @ndre beskrivelserne 1 denne manual uden forudgaende
varsel.

Denne manual er beskyttet af loven om ophavsret, og ingen dele af den ma kopieres
eller pd nogen made anvendes uden HTC's skriftlige godkendelse.

Manual

Denne manual omhandler, foruden de overordnede funktioner, ogsa
anvendelsesomrader samt vedligehold af slibemaskinen.

Sikkerhedsinstruktioner — symbolforklaring

For tydeligt at markere serligt vigtige afsnit indeholder manualen en rekke symboler —
se nedenfor. For sé vidt muligt at undga savel personskader som materielle skader er det
yderst vigtigt, at du omhyggeligt leeser og forstar teksten ud for disse symboler. Der
findes ogsd praktiske tips markeret med et symbol. Disse tips er til for at geore det
nemmere for dig at anvende maskinen, samt for at du kan {3 sterst muligt udbytte af
den.

Folgende symboler anvendes 1 dokumentet for at angive, at leeseren ber vaere serlig
opmarksom.

Advarsel!

Dette symbol betyder Advarsel! og indebzrer, at der er fare for personskader
eller materielle skader ved fejlagtig brug af maskinen eller tilherende udstyr.
Ser du dette symbol ud for en tekst, skal du laese teksten omhyggeligt og ikke
udfere handlinger, du er usikker pa. Dette er for din egen eller andre brugeres
sikkerhed samt for at undgé skader pa maskinen eller andet udstyr.
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Introduktion HTC 420 VS

0 BEMARK!

Dette symbol betyder Bemeerk! og indeberer, at der er fare for materielle
skader ved fejlagtig brug af maskinen eller tilherende udstyr. Ser du dette
symbol ud for en tekst, skal du lase teksten omhyggeligt og ikke udfere
handlinger, du er usikker pa. Dette er for at undgé skader pd maskinen eller
andet udstyr.

Tips!

Dette symbol betyder Tip! og betyder, at du kan fa tip og rdd om handlinger,
der gor det nemmere at anvende maskinen eller tilherende udstyr og mindsker
slid. Ser du dette symbol ud for en tekst, ber du lase teksten igennem for at
lette dit arbejde og forlenge maskinens levetid.

14 Transport

Maskinen transporteres sikkert fastgjort pa en lastpalle.

1.5 Ved leveringen

Ved levering medfelger folgende dele. Kontakt din forhandler, hvis der er mangler.

» Slibemaskine

e Manual

* Nogle til el-skab

*  Hammer til EZ-system
* Stenkskaerm

* Elkabel med kontakt

» EZ-verktejsholder

e @vre rem (reservedel)

1.6 Udpakning af maskinen

Advarsel!
Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen igennem, for du
anvender maskinen.
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1.7

1.8

* Kontrollér ngje, om indpakningen eller maskinen er beskadiget ved leveringen.
Hvis der er tegn pa skader, skal du kontakte din forhandler og anmelde skaden.
Anmeld ogsa ydre skader til transportfirmaet.

» Kontrollér, at det leverede svarer til din ordre. Kontakt forhandleren, hvis du har
sporgsmal.

Maskinmarkat

Maskinmerkatet indeholder nedenstaende oplysninger. Model- og serienummer skal
oplyses ved bestilling af reservedele til maskinen.

BIWIN| =

1"

Made in Sweden

Figur 1-1. Maskinmcerkat
Model

Modelnummer
Serienummer
Fremstillingsar

Effekt (kW)

Spending (V)

Strom (A)

Frekvens (Hz)
Rotationshastighed (0./min.)
Vegt (kg)

11.  Adressefelt

A T L o e

_‘
e

Handtering og opbevaring

Maskinen skal opbevares i et tort og opvarmet rum, nar den ikke anvendes. Maskinen
kan ellers tage skade grundet kondens og kulde.

3.0
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1.9

1.9.1

1.9.2

Vibrationer og stgj

Advarsel!
Brug altid herevarn, ndr maskinen anvendes.

Hand- og armvibrationer

Hénd- og armvagtet vibrationsniveau [m/s?] for HTC 420 VS er malt med udstyr
godkendt i henhold til ISO 5349-1:2001. Malengjagtigheden for maleapparaturet er malt
til +/- 2 %.

Maskinen er testet 1 henhold til ISO 5349-2:2001 og ISO 20643:2005 for at identificere
de operationer, som bidrager til de mest hyppige vibrationseksponeringer. Ved
vibrationsniveauer > 2,5 m/s? bar eksponeringstiden begranses i henhold til
nedenstdende tabel. Ved vibrationsniveauer > 5 m/s* skal arbejdsgiveren tage
gjeblikkelige tiltag , saledes at eksponeringstiden ikke overskrider den tid, der er
angivet i nedenstdende tabel.

Identificerede arbejdsforhold Malte veerdier Tilladt daglig eksponering (antal
[m/s?] timer)

Slibning/polering 3,08 21,1
Floorprep (T-rex) 4,76 8,84

Lydtryksniveau

Maskinen er testet i overensstemmelse med [SO 3741, hvad angér stej. For information
om lydtryksniveau, se tabellen 1 kapitel Tekniske data, sidan 28.
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HTC 420 VS Sikkerhed

2.1

2.2

Sikkerhed

Generelt

Dette kapitel indeholder alle advarsler og vigtige bemarkninger i forbindelse med HTC
420 VS.

Advarsler

Advarsel!
Maskinen mé kun betjenes eller repareres af personer, der har beherig praktisk
og teoretisk uddannelse, og som har gennemlaest denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omréder uden risiko for brand og eksplosioner. Folg
altid geldende forskrifter mht. brandsikkerhed i det omrade, hvor slibningen
skal forega.

A Advarsel!

Omrédet omkring maskinen skal afsparres. Ingen uvedkommende ber opholde
sig inden for en radius af 15 meter fra maskinen. Hvis der kommer lase
genstande ind under slibehovedet, kan disse blive slynget ud og forarsage
personskader.

c Advarsel!
Beskyttelsesudstyr skal benyttes — sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker, ansigtsmaske og herevaern.

Advarsel!
Maskinen mé kun startes med nedsanket slibehoved. Den roterende skive skal
ligge an mod gulvet, og det rette veerktej skal vaere monteret.

Advarsel!
Laes omhyggeligt sikkerhedsinstruktionerne og manualen igennem, for du
anvender maskinen.

Advarsel!
Brug altid herevaern, nir maskinen anvendes.

Advarsel!
Under slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
sta lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du lesner vaerktojet.

3.0



Sikkerhed HTC 420 VS

Advarsel!
Ved udskiftning af varktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.

Advarsel!
Maskinen mé kun anvendes og flyttes pa plane overflader. Der er risiko for
klemskader, hvis maskinen ruller.

Advarsel!
Maskinen skal kobles til et HFI-relee.

Advarsel!
Skyl ikke maskinen af med en hejtryksspuler. Vand eller fugt kan treenge ind i
de elektriske dele samt skade maskinens drivsystem.

Advarsel!
Maskinen ma kun anvendes med steenkskaermen monteret.

2.3 Bemaerkninger

BEMAZARK!

Maskinen ma kun anvendes til slibning og polering af natursten, terrazzo, beton
eller andre materialer, der er angivet i denne manual, eller materialer, som HTC
anbefaler.

BEMARK!
Der ma kun benyttes originalvaerktej og originalreservedele fra HTC til
maskinen. I modsat fald bortfalder garantien, og CE-markningen gelder ikke.

BEM/ARK!
Instruktionerne i denne manual skal folges, for at CE-maerkningen gaelder.

BEM/ZARK!
Maskinen mé kun leftes i1 det dertil beregnede loftegje 1 henhold til geeldende
vejledninger.

BEMARK!
Maskinen skal fortrinsvis opbevares et tort og varmt sted (plusgrader), nar den
ikke bruges.




HTC 420 VS Sikkerhed

0 BEMARK!
Hvis maskinen opbevares koldt (minusgrader), skal den std varmt (plusgrader) 1
mindst to timer for brug.

o BEMARK!
Ved torslibning skal der benyttes serlige stovopsamlere. Kontakt HTC for at {4
en anbefaling vedr. model.

0 BEMARK!
Stevopsamlerens sugeslange skal sluttes til det dertil beregnede udtag pa
maskinen. Tilpas stevopsamleren efter slibemaskinens kapacitet.

0 BEM/ARK!
Brug ikke nedstoppet til at standse maskinen, hvis der ikke er tale om et
nedstilfelde.

0 BEMARK!

Sa lenge nedstoppet er trykket inde, kan maskinen ikke startes. Nulstilling sker
ved at dreje knappen 45° med uret, sd den springer ud igen. Derefter kan
maskinen genstartes.

0 BEM/ARK!

Efter fjernelse af lim og vandslibning skal slibehovederne altid loftes op, s&
disse ikke setter sig fast i gulvet og edeleegger maskindele og gulv, nér
maskinen startes igen.

0 BEMZARK!
Ved vadslibning skal vandtanken fyldes med vand. Der mé kun benyttes koldt
vand uden tilsetning af kemikalier.

3.0
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3 Beskrivelse af maskinen

3.1 Generel beskrivelse af maskinen

Maskinen er opbygget af en reekke hovedkomponenter, se Figur 3-1, sidan 8 og
Figur 3-2, sidan 9. Den har tre motorvalgmuligheder: 230 V 1-faset (EU), 400 V
3-faset (EU) samt 115 V 1-faset (US).

Maskinen er bygget op omkring et chassis med hjul. Motoren, med den roterende
slibeenhed, er monteret i chassisets nederste del, sa der er en vis bevagelsesfrihed
mellem chassis og motor.

Héndtaget kan indstilles i flere forskellige haeldninger. Velg den, der passer dig bedst.

Slibeskjoldet har mulighed for tilslutning af to eksterne sugeslanger, der anvendes ved
torslibning.

Maskinen kan pé enkel vis forsynes med et stort antal forskellige verktojer, alt efter
hvilket materiale der skal slibes. Se de forskellige verktejer 1 HTC's Produktkatalog
under Slibeguide.

Figur 3-1. Maskinens forside

1. Sugeslange

2. Hjul

3. Steenkskerm

4. Slibeskjold

5. Leftehéndtag til slibehoved




HTC 420 VS Beskrivelse af maskinen

Motor

Maskinens loftegje
Vandtank
Indstilleligt handtag

e %

Figur 3-2. Maskinens bagside

1 Betjeningspanel

2 El-tilslutning

3. Tilslutning af udsug
4

Kontrolpanel

3.2 Beskrivelse af betjeningsanordninger —
Betjeningspanel
Nedenstaende billede viser maskinens betjeningspanel:

3.0 9
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Figur 3-3. Betjeningspanel

1.

Power - Standby-indikator: Angiver, at maskinens funktioner er aktiverede.
Teendes, nar Power-drejeknappen (7) drejes til "I"

Overload - Overbelastningsindikator: Teender for at angive, at maskinen
treekker for meget strom. Ignoreres dette, vil stromtilferslen til motoren blive
afbrudt, og en fejlkode genereres.

Reset - Nulstilling af elektronik: Hvis der opstar en fejl p4 maskinen, skal den
muligvis nulstilles. Drej Grinding-drejeknappen (5) til "Reset" for at nulstille al
elektronik. Drejeknappen gar automatisk tilbage til midterpositionen, nar den
slippes. Evt. fejlkode vises pa displayet i kontrolpanelet.

FWD - Forward: Drej Grinding-drejeknappen (5) til "FWD" for at starte
maskinens slibeskiver.

Grinding - Drejeknap til "Reset" (3) og "FWD" (4).

Speed - Rotationshastighed: Regulerer rotationshastigheden p& maskinens
slibeskiver.

Power - Start/sluk af maskinens funktioner: Seet drejeknappen pa "I" for at
aktivere maskinens funktioner og forberede til start. Saet drejeknappen pa "O"
for at slukke for maskinens funktioner.

EM-Stop - Nadstop: Tryk pa nedstoppet i nedstilfelde for at afbryde
strommen til maskinen.

10
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HTC 420 VS Handtering

4

4.1

4.2

Handtering

Generelt

Folgende afsnit beskriver, hvordan man skifter vaerktej og styrer slibemaskinen.
Afsnittet omhandler ikke slibetekniske aspekter sdsom valg af slibevaerktej osv. For
oplysninger om valg af vaerktej, se HTC's Produktkatalog under Slibeguide.

Advarsel!
Maskinen ma kun betjenes eller repareres af personer, der har beherig praktisk
og teoretisk uddannelse, og som har gennemlaest denne manual.

Advarsel!

Anvend kun maskinen i omréder uden risiko for brand og eksplosioner. Folg
altid geldende forskrifter mht. brandsikkerhed i det omrade, hvor slibningen
skal forega.

A Advarsel!

Omrédet omkring maskinen skal afsparres. Ingen uvedkommende ber opholde
sig inden for en radius af 15 meter fra maskinen. Hvis der kommer lase
genstande ind under slibehovedet, kan disse blive slynget ud og forarsage
personskader.

c Advarsel!
Beskyttelsesudstyr skal benyttes — sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker, ansigtsmaske og herevaern.

Advarsel!
Maskinen mé kun startes med nedsanket slibehoved. Den roterende skive skal
ligge an mod gulvet, og det rette veerktej skal vaere monteret.

Advarsel!
Maskinen mé kun anvendes og flyttes pa plane overflader. Der er risiko for
klemskader, hvis maskinen ruller.

Tips!

Kontrollér det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forlengerledning. Anbefalede kabeltvaersnit finder du under Tekniske data,
sidan 28

Handtagsindstilling

Nedenstaende billede viser maskinens hdndtagspositioner.

3.0
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L

I

Figur 4-1. Handtagsindstillinger

1. Forreste position - anvendes ved transport, da maskinen sé fylder betydeligt
mindre.

2. Bageste position - benyttes ved vipning af maskinen for lettere at kunne skifte
verktoj.

3. Arbejdsposition - med det indstillelige handtag kan arbejdshejden justeres i to
positioner.

» Las handtaget i den enskede position ved hjalp af lasemekanismen, som er
placeret pa undersiden af handtagsskjoldet.

4.3 Adgang til slibeveaerktgj

Advarsel!
Efter slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
std lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nar du lesner vaerktojet.

Advarsel!
Ved udskiftning af vaerktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.
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Handtering

44

1. Vip handtaget op i bageste position, se Figur 4-1, sidan 12.

2. Vip maskinen bagud, s& den ligger ned pé jorden.

Montering og udskiftning af slibevaerktg;j

Advarsel!

Ved udskiftning af varktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.

Advarsel!

Efter slibning bliver varktejet meget varmt. Vip maskinen bagud, og lad den
sta lidt tid, og brug beskyttelseshandsker, nir du lesner verktojet.

3.0
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441 Montering af slibevaerktgj

1. For slibevarktojet skrit oppefra og ned 1 det dertil beregnede styrespor pa
vaerktajsholderen. Skyd derefter verktojet helt ind i styresporet, se Figur 4-2,
sidan 14.

Figur 4-2. Montering af slibeveerktoj

2. Lés slibevarktojet i veerktojsholderen ved at sla nogle lette slag med en
gummihammer, se Figur 4-3, sidan 14.

Figur 4-3. Lasning af slibeveerktaj

14 3.0
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Handtering

442 Udskiftning af slibevaerktgj

1.

Losn slibevaerktejet ved at sla nogle lette slag med en gummihammer, sa

lasningen slipper, se Figur 4-4, sidan 15. Loft derefter vaerktejet op og ud af
styresporet.

Figur 4-4. Fjernelse af slibeveerktaj

For det nye slibevarktej skrat oppefra og ned i det dertil beregnede styrespor pa
vaerktejsholderen, se Figur 4-2, sidan 14. Skyd derefter vaerktejet helt ind i
styresporet.

Las slibevarktojet 1 veerktojsholderen ved at s1d nogle lette slag med en
gummihammer, se Figur 4-3, sidan 14.

4.5 Forberedelse til torslibning

Advarsel!
Kontroller, at steenkskermen er monteret.

3.0
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HTC 420 VS

4.6

1. Slut stevopsamleren til maskinen. For stovopsamlermodeller, se under
Sugesystem 1 HTC's Produktkatalog.

BEM/ARK!
Stevopsamlerens sugeslange skal sluttes til det dertil beregnede udtag pa
maskinen. Tilpas stevopsamleren efter slibemaskinens kapacitet.

BEMARK!

Stevopsamlere kan sluttes til begge udtag, der findes pa maskinens
beskyttelsesskjold. Anvender du kun et af udtagene, skal det udtag, der
ikke er i brug, lukkes af. Tilpas stavopsamleren efter slibemaskinens
kapacitet.

2. Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle genstande, der stikker op, f.eks.
armeringsjern eller bolte samt andre lgsdele, der ellers kan satte sig fast i
maskinen.

3. Montér det enskede varktoj pd maskinen.

4. Indstil hédndtaget i den enskede arbejdsposition.

Forberedelse til vadslibning

Advarsel!
Kontroller, at staenkskeermen er monteret.

1. Anvend altid vadsuger ved vadslibning.

Tips!
Benyt aldrig stevopsamler, da dette kan forarsage blokering i
stovopsamlerens sugeslange.

2. Inspicér gulvet ngje, og fjern eventuelle genstande, der stikker op, f.eks.
armeringsjern eller bolte samt andre losdele, der ellers kan satte sig fast 1
maskinen.

3. Montér det onskede vaerktej pa maskinen.

4. Indstil handtaget i den enskede arbejdsposition.

Advarsel!
Der m4 kun benyttes koldt vand uden tilsetning af kemikalier.

5. Fyld koldt vand i tanken.

16
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4.7

4.7.1

4.7.2

4.7.3

Betjening
Maskinens funktioner styres via betjeningspanelet, se Figur 3-3, sidan 10.

Under brug skubber foreren maskinen fremad over gulvet.

Standby

For at aktivere maskinens funktioner drejes Power-drejeknappen til "I". Nar knappen
stér 1 denne position, lyser "Power"-indikatoren pa betjeningspanelet, hvilket angiver, at
maskinen er 1 standby-tilstand.

Nadstop

Knappen til nadstop (EM-Stop, Emergency Stop) mé kun anvendes i nedstilfelde.

Naér knappen trykkes ind, afbrydes alt elektrisk drevet udstyr pa maskinen.

0 BEMAERK!
Brug ikke nedstoppet til at standse maskinen, hvis der ikke er tale om et
nedstilfelde, da det slider pa kontaktoren.

0 BEMAERK!

Sa lenge nedstoppet (EM-Stop) er trykket ned, kan maskinen ikke startes.
Nulstilling sker ved at dreje knappen 45°, sa den springer ud igen. Derefter kan
maskinen genstartes.

Start af maskinen

For beskrivelse af betjeningspanelet, se Figur 3-3, sidan 10.

1. Set ledningen 1.

2. Serg for, at nadstoppet er koblet ud.

3. Drej power-knappen til "I" for at teende for elektronikken.
4. Indstil hastigheden for slibeskiverne med Speed-knappen.
5. Drej Grinding-knappen til "FWD".

6. Maskinen starter.

3.0
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4.7.4 Overload

Hvis maskinen bruger for meget strom, teendes indikatoren "Overload" pé
betjeningspanelet. Maskinen slukker automatisk efter nogen tid, hvis signalet ignoreres.
Reducér slibeskivernes hastighed for at se, om Overload-indikatoren slukker. Foretag en
fejlsogning, hvis ikke dette hjelper.

4.8 Nemmere korsel

For at undgé at stovopsamlerens sugeslange og netledningen kommer i vejen for
maskinen, kan man med fordel placere slange og kabel som vist nedenfor.

[

Figur 4-5. Nemmere korsel

Tips!
Ved at placere slange og kabel som vist undgar man at holde forstyrrende
pauser for at flytte pé disse.
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5

5.1

5.2

5.3

5.4

Vedligeholdelse og reparation

Generelt

Vi anbefaler regelmaessigt eftersyn af samtlige tetninger.

Advarsel!
Ved udskiftning af vaerktej eller ved reparation skal stremmen til maskinen
afbrydes.

Advarsel!
Beskyttelsesudstyr skal benyttes — sikkerhedssko, beskyttelsesbriller,
beskyttelseshandsker, ansigtsmaske og herevern.

Rengering

Advarsel!
Skyl ikke maskinen af med en hgjtryksspuler. Vand eller fugt kan traenge ind i
de elektriske dele samt skade maskinens drivsystem.

+  Stevsug kontrolpanelet efter behov.

* Rengor altid maskinen efter brug med en fugtig svamp eller klud.

Dagligt
*  Vask maskinen, hvis den benyttes til vddslibning.

» Kontrollér, om slibevarktejet er slidt — unormalt eller ujaevnt slid kan vere et
tegn pa beskadigede slibeholdere.

+ Kontrollér verktejsholdere og slibeholdere for at sikre, at der ikke er opstéet
nogen skader og revner. Udskift delene, hvis der er opstéet skader.

Hver uge

*  Vask maskinen.

* Kontrollér slibeholderne. Fjern verktejet, og lad maskinen kere i luften med
laveste hastighed. Hvis slibeholderne ryster eller vrikker kraftigt, er de
beskadigede.

» Kontrollér, at den gvre rem er ubeskadiget ved at dreje den store skive i vilkarlig
retning. Hvis den gér traegt, er remmen hel, hvis skiven snurrer frit, er remmen i
stykker.

3.0
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HTC 420 VS

5.5

5.6

5.7

Tips!
Renovér alle slibeholdere pa samme tid.

Hver maned (eller 100 timer)

Fastspand alle dele, der kan vare blevet rystet lose.
Loft slibeskjoldet af, og se efter, om det er i hel stand.
Kontrollér den gvre rem, og udskift efter behov.

Kontrollér tetningerne pa akslerne, som den gvre rem leber pa, og udskift efter
behov.

Skrab og stovsug de dele, der dekkes af slibeskjoldet.

Proveker, og lyt efter mislyde fra lejer.

Reparation

Alle eventuelle reparationer skal udferes af et HTC Servicecenter, der har uddannet
servicepersonale og anvender originale dele og tilbeher fra HTC. Kontakt din
forhandler, hvis du har behov for service. Se afsnittet "Kontaktinformation" forrest 1
manualen.

Reservedele

For at sikre hurtig leverance af reservedelen skal model, maskinens serienummer og
reservedelens artikelnummer altid oplyses ved bestilling. Information om model og
serienummer findes pa maskinens maskinmarkat.

Information om reservedelens artikelnummer findes 1 maskinens reservedelsliste, som
kan leses eller udskrives fra medfolgende digitale media eller fra HTC's hjemmeside:

www.htc-floorsystems.com

Der mé kun benyttes originalverktej og originalreservedele fra HTC . I modsat fald
bortfalder garantien, og CE-markningen galder ikke.

20
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6 Fejlsagning

6.1 Generelt

I dette kapitel beskrives alle de fejl, der kan forekomme, samt hvordan fejlene loses.
Hyvis fejlen ikke kan udbedres, eller hvis andre fejl opstér, skal du kontakte den
narmeste forhandler. Se Kontaktinformation forrest i manualen.

6.1.1 Maskinen vil ikke starte

+ Kontrollér, om nedstoppet pa betjeningspanelet er trykket ind. Nulstil knappen
ved at dreje den 45°.

* Kontrollér, om tilslutning til el-forsyningen er korrekt. Kontrollér, at der er fuld
spending pd motorens fase/faser. Hvis fasen/faserne ikke er pa fuld spending, er
der en fejl ved omformeren:

- Nulstil elektronikken ved at dreje Grinding-knappen til "Reset". Hj®lper dette
ikke, skal du udfere en nulstilling i henhold til Nulstilling af
[frekvensomformeren, sidan 25 eller Nulstilling af frekvensomformeren, sidan
26.

- Kontrollér fejlkode 1 omformeren - se fejlkodetabellen 1 kapitlet Elektroniske
fejlkoder, sidan 23.

»  Kontrollér kontrolpanelets sikringer og kontaktorer.

6.1.2 Maskinen vibrerer eller slider vaerktgjet ujaevnt

* Renover slibeholderen ved at udskifte basning.

* Kontrollér, at der findes bevagelighed mellem chassis og slibehoved. Losn

eventuelt de to splitter lidt for at skabe storre frirum mellem chassis og
slibehoved.

6.1.3 Maskinen sliber skavt

* Renovér slibeholderen, se under Maskinen vibrerer eller slider veerktajet ujeevnt,
sidan 21.

* Kontrollér, at der findes bevegelighed mellem chassis og slibehoved. Lasn

eventuelt de to splitter lidt for at skabe storre frirum mellem chassis og
slibehoved.

6.1.4 Maskinen standser straks efter start

*  Overload-indikatoren lyser, fordi slibeskivernes hastighed er for hegj. Reducér
hastigheden, og preov igen.

* Kontrollér fejlkode pa frekvensomformerens display, se Elektroniske fejlkoder,
sidan 23.
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6.1.5 Sikringerne springer tit

* Belastningen er for stor pa den forgreningsdase, maskinen er sluttet til. Skift
udtag, eller reducér maskinens hastighed.

+ Kontrollér verktojet. Serg for, at de korrekte verktojer anvendes, at de er
funktionsdygtige, og at de er korrekt monteret.

6.1.6 Maskinen yder ikke

* Tung belastning. Tryk lidt ned pa héndtaget, sa slibehovedet loftes en smule fra
den overflade, der bearbejdes.

*  Sej belegning pd den overflade, der bearbejdes. Keor halvdelen af maskinen pa
den del af overfladen, der skal saneres, og den anden halvdel pa den rengjorte
overflade. P4 denne méde renses varktgjet for eventuelle belegningsrester.

+ Kontrollér verktejet. Serg for, at de korrekte verktojer anvendes, at de er
funktionsdygtige, og at de er korrekt monteret.
* Spandingsfald. Kontrollér, at kabeltvarsnittet folger HTC's anbefalinger.

Tips!

Kontrollér det mindste anbefalede kabeltveersnit, inden du anvender en
forlengerledning. Anbefalede kabeltversnit finder du under Tekniske data,
sidan 28
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Elektroniske fejlkoder

Elektroniske fejlkoder

71 Generelt
En almindelig fejl pd en slibemaskine er overbelastning af motoren. Der findes tre
grader af overbelastning.
OCF = Hurtigt stigende strom
OHF = Hurtigt stigende strom
OLF = Overbelastning af motor
Ved fejl vises fejlkoden pa displayet. Nedenfor finder du de mest almindelige fejlkoder,
der kan forekomme 1 frekvensomformeren 1 el-skabet. Ved andre fejl kontaktes HTC
Servicecenter.

7.2 Schneider Electric ATV31

Fejlkode Arsag Tiltag

OCF OCF = Hurtigt stigende strom Kontrollér, hvor treeg mekanikken er ved at dreje
Skyldes en hgj, men kortvarig pa slibeskiverne. Nulstil omformeren, hvis
belastning, der er 2,5 gange over maskinen gér treegt. Fjern kontakten til motoren,
nominel strom i en vis tid. Opstér oftest, og start omformeren for at se, om fejlen stadig
hvis man kerer ind i noget, eller hvis opstér. Se ogsa punktet nedenfor. Kontakt HTC
enten slibeskiverne eller noget andet i Servicecenter, hvis fejlen stadig opstar.
maskinen satter sig fast. Kan ogsé opsta
ved kortslutning i motoren.

OHF OHF = Hurtigt stigende strom Eftersom fejlen er af samme type som ovennavnte
En mindre grad af fejlen beskrevet fejl, kan de samme tiltag med fordel udferes. Hvis
ovenfor. Skyldes en hgj belastning, der  underlaget, der arbejdes pa, er meget sejt, kan dette
er 2 gange over nominel stremien vis  vare arsagen til fejlen. Hvis fejlen er
tid. Opstér oftest ved et hojt temperaturrelateret, skal maskinen kele ned, for
stromforbrug i leengere tid. Kan ogsa den startes igen. Et andet tiltag er at senke
opsta ved hgj temperatur (+ 50° C). slibeskivernes hastighed til halv fart, eftersom

maskinen da bruger mindre strom.

InF /EEF InF / EEF = Intern fejl Kontakt HTC Servicecenter.

Fejl i frekvensomformeren.

SCF SCF = Kortslutning i motoren Kontrollér kablerne, og udfer evt. en isolationstest
Skyldes en kortslutning i motoren eller  pa motoren. Test ved at lasne motorkablet og starte
motorkablerne. Kan ogsé skyldes frekvensomformeren for at se, om fejlkoden opstar.
jordfejl. Hvis den ikke opstar, findes fejlen i

frekvensomformeren, ellers er det sandsynligvis
kablerne eller motoren, der er defekt.
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HTC 420

VS

Fejlkode Arsag

Tiltag

tnF tnF = Autotuning-fejl Kontrollér motoren. Udskift motoren med en
Kan opsta, hvis motoren er udskiftet med originalmotor.
en forkert motor, der ligger uden for de
normalvardier, omformeren kan klare.

Kan ogsa opsté, hvis motoren er defekt.

OLF OLF = Overbelastning af motoren Sluk for maskinen, motorbeskyttelsen skal kele
Opstar ved langvarig overbelastning af  ned.
motoren. Motorsikringen i omformeren  Vent otte minutter, for maskinen startes igen.
udlgses for at beskytte motoren.

OSF OSF = Overspanding Mal forsyningsspendingen. Skift udtag. Maks.
For hej spending eller forstyrrelser pA  forsyningsspaending er 240 V + 10 %.
nettet. Kan opsta, hvis store
motorer/maskiner teendes eller slukkes i
naerheden. Kan forarsages af udstyr, der
ikke er CE-merket.

USF USF = Underspanding Skift udtag, eller fjern eventuelle andre brugere fra
For lav netspaending pga. mange brugere nettet (svejseapparater og lignende kan forarsage
af nettet. Midlertidigt speendingsbortfald. denne fejl).

Lange og/eller tynde kabler kan ogsa
vere arsagen til fejlen.

ObF ObF = Drivende last ved stop Kontrollér forsyningen til maskinen, dvs.

Opstér, hvis slibeskiverne drejer, nar sikringerne og kablerne. Hvis maskinen stadig ikke

maskinen skal slukkes. fungerer efter kontrol af forsyningen, kan fejlen
skyldes fejl 1 kontaktoren i maskinen eller i
betjeningspanelet. Kontakt i sa fald HTC
Servicecenter.

PHF PHF = Netfasebrud Kontrollér forsyningen til maskinen, dvs.

PHF blinker pé displayet et par sekunder, sikringerne og kablerne. Hvis maskinen stadig ikke

for det slukker. Opstér, hvis nogen fungerer efter kontrol af forsyningen, kan fejlen

traekker stikket ud. skyldes fejl i kontaktoren i maskinen eller i
betjeningspanelet. Kontakt i sa fald HTC
Servicecenter.

OPF OPF = Motorfasebrud Kontrollér kablerne til motoren samt klemmerne 1
Opstér, ndr motorkontakten ikke sidder ~ motoren. Reducér hastigheden, hvis du testkerer
ordentligt eller er los. Fejlen kan ogsd ~ maskinen i luften. Fejlen opstér ved motorstrem pa
skyldes, at kontakterne eller klemmerne i ca. 8 % af omformerens nominelle strem, hvilket
motoren sidder lgst. Kan opstd, hvis er 11 Amp pa 2,2 kW 1-fase.
maskinen kerer ved overhastighed ved
f.eks. testkorsel med slibeskiven i luften.

SLF SLF = Forkert tilslutning af Start computeren om. Hvis fejlen kommer igen,
fjernterminal. skal HTC Servicecenter kontaktes.

Opstér, hvis der er foretaget en forkert
tilslutning til fjernterminalen. Kan ogsa
skyldes en intern fejl.
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7.21 Nulstilling af frekvensomformeren
1. Sluk for maskinen ved at dreje Power-knappen til "O".
2. Vent, til displayet slukkes.
3. Nulstil nedstoppet.
4. Start maskinen ved at dreje Power-knappen til "I".
Tips!
Maskinen starter ikke, hvis Grinding-knappen er i positionen "FWD"
ved spandingstilslutning.
7.2.2 Kontrollér seneste fejlkode
1. Hold ESC trykket inde, indtil der vises fire streger (----) pa displayet.
2. Tryk pd ENTER, nér rdy (ready) vises. Derefter vises SET pa displayet.
3. Tryk "pil ned", indtil SUP vises pé displayet.
4. Tryk pa ENTER, FrH vises pa displayet.
5. Tryk "pil ned", indtil LFt vises pa displayet.
6. Tryk pd ENTER, seneste fejlkode vises.
7.3 Schneider Electric ATV12
Fejlkode Arsag Tiltag
OCF Overstrom Maskinen kares for hurtigt eller med for hej belastning. Seenk
farten, mindsk belastningen ved at &ndre vagtenes position, og
kontrollér vaerktejet. Kontrollér, hvor treeg mekanikken er ved at
dreje pé slibeskiverne.
OHF Overophedning Abn el-skabet og luft ud. Kontrollér filter og keleventilatorer i
skabet. Lad frekvensomformeren kele af for genstart.
InF Intern fejl Kontakt HTC Servicecenter
SCF Kortslutning eller Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.
jordfejl pa motorsiden
tnF Autotuningsfe;jl Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.
OLF Overbelastning Se OCF. Lad frekvensomformeren kele af for genstart.
OSF Overspending For hej spanding eller forstyrrelser pa nettet. Kontrollér
forsyningsspendingen, skift udtag.
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Fejlkode
USF

PHF

OPF

7.3.1

7.3.2

Arsag Tiltag

Underspanding For langt tilslutningskabel, darlig tilslutning eller for mange
forbrugere pa nettet. Skift udtag, afkort kabel og saenk
hastigheden.

Netfasebrud Forkert forsynet frekvensomformer. Kontrollér sikringer i det
forsynende net samt tilslutningskabel.

Motorfasebrud Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

Nulstilling af frekvensomformeren

1.

Sluk for maskinen ved at dreje Power-knappen til "O".
Vent, til displayet slukkes.
Nulstil nedstoppet.

Start maskinen ved at dreje Power-knappen til "I".

Tips!
Maskinen starter ikke, hvis Grinding-knappen er i positionen "FWD" ved
spendingstilslutning.

Kontrollér seneste fejlkode

1.

Tryk pa Enter, rEF vises pa displayet

Drej drejeknappen mod uret, indtil non vises pa displayet.
Tryk pa Enter, rFr vises pa displayet.

Drej drejeknappen mod uret, indtil nA1 vises pa displayet.
Tryk pa Enter, LIS1 vises pd displayet.

Drej drejeknappen mod uret, indtil dP1 vises pé displayet.

Tryk pé Enter, den seneste fejlkode vises pa displayet.

For knapper og drejeknapper, som beskrives her, se Figur 7-1, sidan 26.

Figur 7-1. Enter-knap og drejeknap - Schneider

26
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7.4

Fejlkode
OCF

OHF

IFx/EEF
SCF

Schneider Electric ATV312

Arsag

Overstrom

Overophedning

Intern fejl

Kortslutning eller
jordfejl pa motorsiden

Tiltag

Maskinen keres for hurtigt eller med for hgj belastning. Saenk
farten, mindsk belastningen ved at &ndre vagtenes position, og
kontrollér vaerktejet. Kontrollér, hvor treeg mekanikken er ved at
dreje pa slibeskiverne.

Abn el-skabet og luft ud. Kontrollér filter og keleventilatorer i
skabet. Lad frekvensomformeren kole af for genstart.

Kontakt HTC Servicecenter

Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

tnF Autotuningsfe;jl Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.

OLF Overbelastning Se OCF. Lad frekvensomformeren kele af for genstart.

OSF Overspending For hej spaending eller forstyrrelser pa nettet. Kontrollér
forsyningsspaendingen, skift udtag.

USF Underspanding For langt tilslutningskabel, darlig tilslutning eller for mange
forbrugere pé nettet. Skift udtag, atkort kabel og senk
hastigheden.

PHF Netfasebrud Forkert forsynet frekvensomformer. Kontrollér sikringer i det
forsynende net samt tilslutningskabel.

OPF Motorfasebrud Kontrollér motorens kabler og tilslutninger.
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8 Tekniske data
I tabellen nedenfor vises maskinens tekniske data.
HTC 420 VS HTC420VS HTC 420 VS
EU EU US
Motor 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
Strom 13 A 6 A 25 A
Spanding 1x200-240V 3x380415V 1x115V
Vegt 104 kg 104 kg 104 kg
Slibediameter 450 mm 450 mm 450 mm
Slibetryk 57 kg 57 kg 57 kg
Omdrejningstal 393-1047 393-1047 393-1047
o/min. o/min. o/min.
Vandtank 6 liter 6 liter 6 liter
Slibeskiver 3 x 180 mm 3 x 180 mm 3 x 180 mm
Anbefalet min. kabeltvaersnit 2,5 mm? 2,5 mm? 6 mm?
Lydtryksniveau, middelvaerdi over tid iht. ISO 3741, 93 dBA 93 dBA 93 dBA
malesikkerhed iht. klasse 1 maéleinstrument for
lydniveaumaler
I
I
I
o
=2
I 3 >
o ~
N~
<
N~
<

} } l—j

1334

Figur 8-1. Maskinens hajde- og leengdemal i millimeter.
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Figur 8-2. Maskinens breddemdl i millimeter.
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9 Milje

HTC's produkter er sa vidt muligt konstrueret af plast og metal, der kan genbruges.
Nedenfor ses de mest almindelige materialer.

Chassis

Ramme Stal, forzinket metal

Hjul Massive gummihjul

Skjold ABS-plast

Slibehoved

Nederste deksel Aluminium

Skjold ABS-plast

Ydre metal- og stéldetaljer Forzinket metal
Remme Gummi og polyamid
@vrige dele Ubehandlet stél
Elektrisk system

Kabler Kobberledere med PVC-beklaedning

Plastdele kan genanvendes ved sortering som hard plast. Elektronik kan bortskaffes som
elektronikaffald. Maskinen eller maskinkomponenter kan ogsa sendes tilbage til HTC
Sweden AB. For genvinding og skrotning af bestanddele, se gaeldende nationale regler
for det pagaldende land.
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10

10.1

10.2

Garanti og CE-markning

Garanti

Garantien dekker kun fabrikationsfejl. HTC tager ikke ansvar for skader, som er opstaet
eller forarsaget 1 forbindelse med transport, udpakning eller brug. Under ingen
omstendigheder kan fabrikanten stilles til ansvar for skader og fejl forarsaget af
fejlagtig anvendelse, rust eller anvendelse, der gar ud over de angivne specifikationer.
Fabrikanten har intet ansvar for indirekte skader eller omkostninger. For komplette
oplysninger om producentens garantiperiode, se HTC's geldende garantibestemmelser.

Lokale distributerer kan have specielle garantivilkdr, der er udspecificerede 1 deres
salgsvilkar, leveringsvilkar og garantivilkar. Opstar der tvivl 1 forbindelse med
garantivilkarene, bedes du kontakte din forhandler.

CE-maerkning

CE-markning af et produkt garanterer fri bevaegelighed inden for EU i1 henhold til
EU-reglerne. CE-markningen garanterer, at produktet lever op til diverse direktiver
(lever op til EMC-direktivet og evrige miljokrav i de sdkaldte direktiver for nye
procedurer). Denne maskine er forsynet med CE-market i overensstemmelse med
lavspaendingsdirektivet (LVD - Low Voltage Directive), maskindirektivet samt
EMC-direktivet. EMC-direktivet foreskriver, at det elektriske apparat ikke ma forstyrre
omgivelserne med elektromagnetisk straling, og at det skal vaere modstandsdygtigt over
for elektromagnetiske forstyrrelser i omgivelserne.

Denne maskine er klassificeret til anvendelse 1 miljeer sdsom tung industri, let industri
samt boliger. Se Overensstemmelseserklaringen, som viser, at maskinen lever op til
EMC-direktivet.

3.0
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